线控电动物流车底盘加工需求
加工周期：合同签订后1个月内
加工方式：按图加工
技术要求：
（1）外观整洁，无毛刺、影响实验运行性能的缺陷。应做好必要的防腐、防潮措施。
（2）结构设计及制作方应该不侵犯他方专利或者有相应结构专利、专利授权等，不具有专利风险。
送货方式：供货方负责送货
[bookmark: _GoBack]付款方式：乙方完成零件的加工及装配并经甲方验收通过后，甲方应向乙方一次性支付全部合同款项。合同内全部款项均以“银行转账”方式予以支付。

零部件清单：
	序号
	产品名称
	型号
	数量

	1
	车架
	RJ-00-01
	1

	2
	缓冲装置
	RJ-00-02
	4

	3
	PDU
	RJ-00-03
	1

	4
	转向机构
	RJ-00-04
	1

	5
	悬架上摆臂
	RJ-00-05
	4

	6
	悬架下摆臂
	RJ-00-06
	4

	7
	羊角
	RJ-00-07
	4

	8
	线控制动器
	RJ-00-8
	1

	9
	卡钳
	RJ-00-9
	4

	10
	刹车盘
	RJ-00-10
	4

	11
	左右侧面防护框架
	RJ-00-11
	2

	12
	前防护横梁
	RJ-00-12
	2

	13
	左右侧框架
	RJ-00-13
	2

	14
	底部框架
	RJ-00-14
	1

	15
	承重座
	RJ-00-15
	1

	16
	承重拉杆及连接件
	RJ-00-16
	4

	17
	框架
	RJ-00-17
	1

	18
	电源舱壳体
	RJ-00-18
	1

	19
	电池舱端盖
	RJ-00-19
	1

	20
	锂电池固定座
	RJ-00-20
	1

	21
	源舱接线柱防护板
	RJ-00-21
	2

	22
	电源舱压紧固定座
	RJ-00-22
	1

	23
	驱动器舱壳体
	RJ-00-23
	1

	24
	驱动器舱前端盖
	RJ-00-24
	1

	25
	驱动器舱后端盖
	RJ-00-25
	1



