微型精密集成车钻铣一体机技术要求

一 主要技术参数
1. 车钻铣一体，可在一台机器上完成车削、钻孔和铣削。
2. 可加工钢、铜等金属及塑料、木头等非金属。
3. 额定电压220-240V，电压频率50/60Hz。
4. 车部分功率不小于550W，至少6级转速。
5. 车部分中心距400mm，横向行程85mm，纵向行程55mm。
6. 穿镗孔小于20.5mm，转轴最大运转误差0.01mm。
7. 手轮1刻度不大于0.025mm，一圈不大于1mm。
8. 尾座和主导轴1刻度不大于0.05mm，1圈不大于1.5mm。
9. 自动进给速度不小于0.07或者0.14mm/圈。
10. 内置齿轮箱可替换。
11. 钻铣部分功率不小于400W，至少6级转速。
12. 喉深不小于125mm，Z轴行程不小于220mm，X轴行程不小于310mm，Y轴行程不小于100mm。
13. 手轮1刻度不大于0.02mm，一圈不大于2mm。

二、配件要求
1. 齐全的配件配备如集屑盘、多种夹具等。
2. 配备各种刀架组。
3. 配备各种刀具。

[bookmark: _GoBack]三.质保期及运输
1. 质保期为1年，出现质量问题，厂家应在24小时内做出响应。
2. 报价包含运费，运输到指定地点。
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