
技术质量要求
1、喷枪功能及总体要求：

本采购项目喷枪，主要用于深入深内孔构件内部在其内表面制备陶瓷涂层和金属涂层的专用等离子喷枪，主要喷涂氧化锆、氧化铝等陶瓷粉末和镍基合金等金属粉末。

喷枪必要包括相关的附件，并与我处现有的美科等离子喷涂系统实现硬件连接以及系统集成控制和运行。

2.主要技术参数及要求
· 喷枪采用大气等离子喷涂工艺，适合工件内孔表面的喷涂

· 采用集成送粉口设计，送粉稳定可靠

· 集成风冷装置，冷却工件表面

· 采用先进的TAP喷枪水冷设计
· 结构合理，操作简单，维护方便

· 最小内孔直径：55mm

· 最小喷涂距离（喷枪至工件表面）：13mm

· 喷枪功率：最大30kW

· 喷枪角度：90度

· 喷涂深度：610mm
· 喷枪工艺气体：Ar、H2、N2、He

· 喷枪冷却方式：水冷

· 喷枪重量： <3.5kg

3、喷枪的质量要求
3.1制造厂在生产完毕后应进行检验，并出具质量合格检验报告, 产品原产地证明。

3.2设备的质量保证期为安装调试验收合格后12个月。

4、技术培训

卖方负责在设备安装调试和运行期间，应对买方操作人员和维修人员免费提供技术培训，内容包括设备的构成、操作方法、不同粉末的喷涂工艺参数、程序编制及必要的保养维修等，直至我处使用人员熟练掌握为止。
5、应提供的伴随服务

1) 提供喷枪的现场组装和点火测试
3）提供详细的操作和维修手册

4）提供设备现场培训和专门培训班的操作及修理人员培训

6、售后服务
1) 必须保证接到故障通知后8小时内予以反应，如必要在2个工作日内到达现场，并需具备工程师资格的维修人员进行维修。

3) 在设备质保期内，免费进行维修和更换有缺陷的零部件。

4) 质保期以后，以优惠价格维修服务。
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