防腐涂层制备系统

设备数量：一套；
系统主要性能参数要求如下：
1. 系统腔体为圆筒形前开门结构，尺寸Ф450mmx400mm，全不锈钢结构。可内烘烤到100～150℃，选用不锈钢材料制造，氩弧焊接，表面进行电化学抛光钝化处理，接口采用金属垫圈密封或氟橡胶圈密封；
2. 系统极限真空度：≤6.6x10-6 Pa (经烘烤除气后)，采用脂润滑1300L/S分子泵和优质机械泵（9L/S），CC200手动闸板阀。具有抽速快，可获得高真空环境，提供薄膜的洁净度。系统从大气开始抽气：溅射室25分钟可达到5x10-4 Pa；
3. 架体和电源柜使用优质铝合金框架制成，快卸围板；架体表面用不锈钢蒙皮装饰；四只脚轮，可固定，可移动；
4. 样品台布置在腔体上部，可放置最大4英寸样品1片，样品具有连续旋转功能，旋转0—20转/分范围内连续可调；
5. 样品可以加热，加热装置在采用进口电阻丝进行加热，加热炉温度：室温—800°C，由热电偶闭环反馈控制，可控可调；
6. 系统采用面板按钮手动控制方式；
7. 水路系统及冷水机一套。                 
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